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GRUPA DWT

DWT INTERNATIONAL AG jest spotks
akeyjng z siedzibg w Szwajcaril.

DWT jest zarejestrowang marka
handlowg I nalezy do grupy Merit Link
International AG, Swiss.

NASZE
WARTOSC

Kierowani pasjg wpisujemy w prace
wszystko co najlepsze. Wierzymy,
ze nie da sie osiggng¢ doskonatych
wynikow bez statego angazowania
sie w badania: 7a cel stawiamy
sobie dostarczenie naszym klientom
produktow, z ktorych bedg w petni
zadowoleni. Nasz profesjonalny
miedzynarodowy zespét podziela te
same wartosci i jest zawsze do Twoje
dyspozycji!

PRODUKCJA

Podstawowym zadaniem firmy jest
produkcja w przedsiebiorstwach
partnerskich oraz typu joint ventures
elektronarzedzi pod markg ‘DWT".
Nasze zaawansowane fabryki w
petni odpowiadajg standardom
miedzynarodowym | pozwalajg
produkowac ponad 4 min
elektronarzedzi rocznie

W naszych trzech fabrykach o
powierzchni 105 000 metrow
kwadratowych pracuje 1500 0sob.
Nasze produkty nalezg do jednych
7 najbardziej konkurencyjnych

na rynku miedzynarodowym.

Nasz sukces byt mozliwy dzieki:
profesjonalnemu i doswiadezonemu
zespotowl, najnowoczesniejszemu
wyposazeniu naszych fabryk,
zgodnosci z przepisami o systemie
jakosci ISO 9001 2000 oraz state]
wieloletniej wspotpracy z innymi
znanymi swiatowymi producentami
elektronarzedzi.

RYNKI

Posiadamy w te] chwili szeroka sie¢
dystrybutoréw na catym swiecie &
ich liczba wzrasta z roku na rok. Jest
to wynik naszego profesjonalnego
podejscia. Nasz sukces w strategi
sprzedazy definiuje:

+ elastycznosc i lojalnosc;
rozne formy wspotpracy
od joint ventures po umowy
przedstawicielstwa,

* Clggte wspieranie przedsiebiorstw;,
udziat w wystawach oraz reklama;
dobor odpowiedniego rodzaju
elektronarzedzi i akcesoriow do
konkretnego rynku.

Nasze bardzo duze doswiadczenie
w sprzedazy na miedzynarodowym
rynku pozwolito zaprojektowa¢
szeroka game produktow.

S3 one stale ulepszane zgodnie

Z nowoczesnymi wymaganiami
uzytkownikow oraz wymogami
prawnymi. Jakosc, atrakcyjne

ceny, szeroki asortyment czesci
zamiennych, 4 letnia gwarancja
oraz mozliwo$¢é napraw
pogwarancyjnych.

Wszystkie te cechy sprawiajg ze
produkty DWT sg bardzo popularne
I stanowig konkurencje dla innych
marek na catym swiecie.
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ELEKTRONARZEDZIA

Wiertarko-wkretarki
akumulatorowe (Li-lon)

Mocowanie i Wiercenie
Podkuwanie i kucie
Szlifowanie i polerowanie
Ciecie

Frezowanie i szlifowanie

Opalarki, pistolety do farb
i dmuchawa



WIERTARKO-WKRE TARKI
AKUMULATOROWE (LI-ION)

Wiertarki i wkretarki

ABS-12 BLi-2 BMC

I Technologia akumulatoréw Li-lon
1Uchwyt bezkluczykowy
IRegulacja momentu obrotowego
12 biegi

1Zintegrowana dioda LED

I Wskaznik LED

1Szybkie tadowanie

I Miekki uchwyt

I Plastikowa walizka

I Dodatkowy akumulator

ABS-12 CLi-2 BMC

I Technologia akumulatoréw Li-lon
1 Uchwyt bezkluczykowy

I Regulacja momentu obrotowego
12 biegi

1Zintegrowana dioda LED
1Szybkie tadowanie

1 Miekki uchwyt

I Plastikowa walizka

I Dodatkowy akumulator

12V 15Ah  0,8-10mm 0-400/ 0-1400 min-'
NAPIECIE POJEMNOSC  ROZWARTOSC ~ PREDKOSC BEZ OBCIAZENIA
ZNAMIONOWE ~ AKMULATORA UCHWYTU (BIEGI/11)
CZAS t ADOWANIA 60 min
MOMENT OBROTOWY 1-17 Nm
LICZBA POZYCJI MOMENTU OBROTOWEGO 18+1
MAKS. SREDNICA WIERCENIA W STALI 10 mm
MAKS. SREDNICA WIERCENIA W DREWNIE 20 mm
MAKS. SREDNICA SRUBY 6 mm
WAGA NETTO 1,06 kg

ABS-14,4 BLi-2 BMC

I Technologia akumulatoréow Li-lon
1 Uchwyt bezkluczykowy

1 Regulacja momentu obrotowego
12 biegi

1Zintegrowana dioda LED

I Wskaznik LED

1Szybkie tadowanie

I Miekki uchwyt

I Plastikowa walizka

I Dodatkowy akumulator

12V 15Ah  08-10mm 0-400/0-1400 min-' 144V 15Ah  08-10mm 0-400/ 0-1400 min-"
NAPIECIE POJEMNOSC ROZWARTOSC ~ PREDKOSC BEZ OBCIAZENIA NAPIECIE POJEMNOSC ~ ROZWARTOSC ~ PREDKOSC BEZ OBCIAZENIA
ZNAMIONOWE ~ AKMULATORA UCHWYTU (BIEG I /11) ZNAMIONOWE ~ AKMULATORA UCHWYTU (BIEG 1 /11)
CZAS tADOWANIA 60 min CZAS tADOWANIA 60 min
MOMENT OBROTOWY 1-17 Nm MOMENT OBROTOWY 1-19Nm
LICZBA POZYCJI MOMENTU OBROTOWEGO 18+1 LICZBA POZYCJI MOMENTU OBROTOWEGO 18+1
MAKS. SREDNICA WIERCENIA W STALI 10 mm MAKS. SREDNICA WIERCENIA W STALI 10 mm
MAKS. SREDNICA WIERCENIA W DREWNIE 20 mm MAKS. SREDNICA WIERCENIA W DREWNIE 28 mm
MAKS. SREDNICA SRUBY 6 mm MAKS. SREDNICA SRUBY 7 mm
WAGA NETTO 0,96 kg WAGA NETTO 1,02 kg

ABS-18 BLi-2 BMC

I Technologia akumulatoréw Li-lon
1Uchwyt bezkluczykowy
IRegulacja momentu obrotowego
12 biegi

1Zintegrowana dioda LED

I Wskaznik LED

1Szybkie tadowanie

I Miekki uchwyt

I Plastikowa walizka

I Dodatkowy akumulator

18V 15Ah  15-13mm 0-350/0-1350 min-'
NAPIECIE POJEMNOSC ~ ROZWARTOSC  PREDKOSC BEZ OBCIAZENIA
ZNAMIONOWE ~ AKMULATORA UCHWYTU (BIEG I /11)
CZAS LADOWANIA 45 min
MOMENT OBROTOWY 1-45 Nm
LICZBA POZYCJI MOMENTU OBROTOWEGO 18+1
MAKS. SREDNICA WIERCENIA W STALI 13mm
MAKS. SREDNICA WIERCENIA W DREWNIE 38 mm
MAKS. SREDNICA SRUBY 8mm
WAGA NETTO 1,29 kg

WIERTARKO - WKRETARKI

CECHY

1 Uchwyt bezkluczykowy

Pozwala na szybka wymiane osprzetu bez klucza.

1 Regulacja momentu obrotowego

Pozwala na odpowiednie wkrecanie srub réznych rozmiaréw do

wielu materiatow.

12 biegi
Zapewnia maksymalng kontrole podczas pracy.

1 Zintegrowana dioda LED

Zapewnia uzytkownikowi oswietlenie obszaru pracy.

1 Wskaznik LED

Informuje o stopniu natadowania akumulatora.

1 Miekki uchwyt
Zapewnia wiekszy komfort pracy.
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MOCOWANIE

| WIERCENIE

Klucz udarowy

Wiertarka wolnoobrotowa
Wiertarki

Wiertarki udarowe

SS09-24

IUchwyt kwadratowy 1/2"

1 Wigcznik z funkcjg zmiany
kierunku obrotow

10budowa ze stopu magnezowego

I Miekki uchwyt

00w 2100 min~' 320Nm  KWADRAT 1/2"
MOC PREDKOSC BEZ MOMENT UCHWYT

ZNAMIONOWA OBCIAZENIA OBROTOWY
NATEZENIE 43A
CZESTOTLIWOSC UDAROW 2700 min-'
MIN. SREDNICA SRUBY M8
MAKS. SREDNICA SRUBY M24
WAGA NETTO 3,5kg

BM-1050 M

1Uchwyt kluczykowy

I Witacznik z funcjg zmiany kierunku
obrotéw

I Korpus przektadni ze stopu
magnezowego

I Miekki uchwyt

TS-550 V

1 Uchwyt narzedziowy szesciokatny
/4"

1 Przetgcznik zmiany kierunku
obrotow

1 Miekki uchwyt

1 Regulowany moment obrotowy

1 0granicznik gtebokosci wkrecania

o950 W 0-2500 min-* 1/4"HEX
MOC ZNAMIONOWA PREDKOSC BEZ OBCIAZENIA UCHWYT
NATEZENIE 2,4 A
REGULACJA MOMENTU OBROTOWEGO 2,214 Nm
LICZBA POZYCJI MOMENTU OBROTOWEGO 6
MAKS. SREDNICA SRUBY 6 mm
WAGA NETTO 18kg

MOCOWANIE/WIERCENIE
CECHY

11/4" hex, 1/2" kwadrat

Uchwyty pozwalajg na szybka wymiane osprzetu.

1 Regulowana predkos¢ obrotowa

Pozwala na dobor optymalnej predkosci do odpowiedniego
materiatu.

1 Regulacja momentu obrotowego
Zapewnia optymalng regulacje sity docisku i momentu obrotowego.

1 Przetacznik zmiany kierunku obrotéw
Pozwala na zmiane kierunku obrotéw dla réznych zastosowan.

1 Miegkki uchwyt
Zapewnia wiekszy komfort pracy.

BM-280 T

1 Uchwyt bezkluczykowy

I1Dwa biegi

I Regulacja momentu obrotowego

I Przetgcznik zmiany kierunku
obrotow

1 Autoblokada wrzeciona

1 Zintegrowana dioda LED

I Miegkki uchwyt

1050w 990 min* 1,513 mm 40 mm 280w 0,8-10 mm 20 mm
MOC PREDKOSC BEZ ROZWARTOSC MAKS. SREDNICA MOC ROZWARTOSC MAKS. SREDNICA

ZNAMIONOWA OBCIAZENIA UCHWYTU WIERCENIA W DREWNIE ZNAMIONOWA UCHWYTU WIERCENIA W DREWNIE
NATEZENIE 49 A PREDKOSC BEZ OBCIAZENIA (BIEG I/1l) 0-350 / 0-1400 min-"
MAKS. SREDNICA WIERCENIA W STALI 13 mm NATEZENIE 12A
GWINT UCHWYTU 1/2"x20 UNF MOMENT OBROTOWY 0,8-22 Nm
WAGA NETTO 3,3kg MAKS. SREDNICA WIERCENIA W STALI 10 mm

GWINT UCHWYTU 3/8" x 24 UNF

WAGA NETTO 1,5 kg
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1 Uchwyt kluczykowy 1 Uchwyt kluczykowy
1 Przetgcznik zmiany kierunku 1 Regulacja predkosci obrotowej
obrotow 1 Przetgcznik zmiany kierunku
obrotow
IKlips do paska

300w 3800 min* 0,66 mm 9 mm 400w  0-3000 min®* 1,510 mm 20 mm
MOC PREDKOSC BEZ ROZWARTOSC MAKS. SREDNICA MOC PREDKOSC BEZ ROZWARTOSC MAKS. SREDNICA
ZNAMIONOWA OBCIAZENIA UCHWYTU WIERCENIA W DREWNIE ZNAMIONOWA OBCIAZENIA UCHWYTU WIERCENIA W DREWNIE
NATEZENIE 135A NATEZENIE 185A
MAKS. SREDNICA WIERCENIA W STALI 6 mm MAKS. SREDNICA WIERCENIA W STALI 10 mm
GWINT UCHWYTU 3/8' x 24 UNF GWINT UCHWYTU 3/8' x 24 UNF
WAGA NETTO 1,06 kg WAGA NETTO 1,43 kg

BM-400 C
1 Uchwyt bezkluczykowy 1 Uchwyt kluczykowy
I Regulacja predkosci obrotowej I Regulacja predkosci obrotowej
1 Przetacznik zmiany kierunku 1 Przetacznik zmiany kierunku
obrotow obrotow
IKlips do paska IKlips do paska
1 Korpus przektadni ze stopu
magnezowego
I Miekki uchwyt

400w  0-3000 min®* 0,810 mm 20 mm 600w  0-2500 min®* 1,5-10 mm 30 mm
MOC PREDKOSC BEZ ROZWARTOSC MAKS. SREDNICA MOC PREDKOSC BEZ ROZWARTOSC MAKS. SREDNICA
ZNAMIONOWA OBCIAZENIA UCHWYTU WIERCENIA W DREWNIE ZNAMIONOWA OBCIAZENIA UCHWYTU WIERCENIA W DREWNIE
NATEZENIE 185A NATEZENIE 278 A
MAKS. SREDNICA WIERCENIA W STALI 10 mm MAKS. SREDNICA WIERCENIA W STALI 10 mm
GWINT UCHWYTU 3/8' x 24 UNF GWINT UCHWYTU 3/8' x 24 UNF
WAGA NETTO 1,43 kg WAGA NETTO 1,77 kg

WIERTARKI

1 Uchwyt bezkluczykowy
I Regulacja predkosci obrotowe;j CEC HY
1 Przetgcznik zmiany kierunku

obrotow
IKlips do paska

1 Korpus przektadni ze stopu IUchwyt kluczykowy ,
magnezowego Zapewnia bezpieczne i prawidtowe zamocowanie osprzetu.
I Migkki uchwyt 1Uchwyt bezkluczykowy
Pozwala na szybka wymiane osprzetu bez klucza.
1 Regulacja predkosci obrotowe;j
Pozwala na dobor optymalnej predkosci do odpowiedniego
EDU ') D-EEUU min-’ U,B-“] mm 3[] mm materiatu. Ustawiona predkosc¢ jest osiggana przez petne wcisniecie
MOC PREDKOSC BEZ ROZWARTOSC MAKS. SREDNICA wigcznika.
ZNAMIONOWA OBCIAZENIA UCHWYTU WIERCENIA W DREWNIE o
1Dwa biegi
) Zapewnia maksymalng kontrole podczas pracy.
NATEZENIE 2,78 A . g ) .
MAKS. SREDNICA WIERCENIA W STALI 10 mm B Ly Kicnku obrotow .
GWINT UCHWYTU 38" x 24 UNF Pozwala na zmiane kierunku obrotéw dla réznych zastosowar.
WAGA NETTO 1,9 kg
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1Uchwyt kluczykowy

IRegulacja predkosci obrotowe;j

I Przetacznik zmiany kierunku
obrotow

I Przetacznik udar/wiercenie

I Blokada pracy ciagtej

I Dodatkowa rekojesc

SBM-600 BMC

1 Uchwyt kluczykowy

I Regulacja predkosci obrotowej

1 Przetgcznik zmiany kierunku
obrotow

1 Przetacznik udar/wiercenie

1 Blokada pracy ciaggtej

1 Dodatkowa rekojesc

I Plastikowa walizka

19 wiertet w zestawie.

a9

B00W  0-2800 min®' 1,513 mm 13mm 600w  0-2800 min* 15-13mm 13mm
MOC PREDKOSC BEZ ROZWARTOSC MAKS. SREDNICA MOC PREDKOSC BEZ ROZWARTOSC MAKS. SREDNICA
ZNAMIONOWA OBCIAZENIA UCHWYTU WIERCENIA W BETONIE ZNAMIONOWA OBCIAZENIA UCHWYTU WIERCENIA W BETONIE
NATEZENIE 2,78 A NATEZENIE 2,78 A
CZESTOTLIWOSC UDAROW 0-44800 min-" CZESTOTLIWOSC UDAROW 0-44800 min-"
MAKS. SREDNICA WIERCENIA W STALI 13 mm MAKS. SREDNICA WIERCENIA W STALI 13 mm
MAKS. SREDNICA WIERCENIA W DREWNIE 20 mm MAKS. SREDNICA WIERCENIA W DREWNIE 20 mm
GWINT UCHWYTU 1/2"x20 UNF GWINT UCHWYTU 1/2"x20 UNF
WAGA NETTO 1,9 kg WAGA NETTO 19kg

SBM-780

™

1Uchwyt kluczykowy

IRegulacja predkosci obrotowe;j

1 Przetacznik zmiany kierunku
obrotow

1 Przetacznik udar/wiercenie

I Blokada pracy ciagtej

I Dodatkowa rekojesc

I Miekki uchwyt

SBM-810

™

1 Uchwyt kluczykowy

1 Regulacja predkosci obrotowej

1 Przetacznik zmiany kierunku
obrotow

1 Przetgcznik udar/wiercenie

I Blokada pracy ciagtej

1 Korpus przektadni ze stopu
magnezowego

I Dodatkowa rekojesc

I Miekki uchwyt

780w 0-2800 min®* 1,513 mm 16 mm 810w  0-2800 min®' 1,513 mm 16 mm
MOC PREDKOSC BEZ ROZWARTOSC MAKS. SREDNICA MOC PREDKOSC BEZ ROZWARTOSC MAKS. SREDNICA
ZNAMIONOWA OBCIAZENIA UCHWYTU WIERCENIA W BETONIE ZNAMIONOWA OBCIAZENIA UCHWYTU WIERCENIA W BETONIE
NATEZENIE 37A NATEZENIE 38A
CZESTOTLIWOSC UDAROW 0-44800 min-" CZESTOTLIWOSC UDAROW 0-44800 min-"
MAKS. SREDNICA WIERCENIA W STALI 13mm MAKS. SREDNICA WIERCENIA W STALI 13 mm
MAKS. SREDNICA WIERCENIA W DREWNIE 30mm MAKS. SREDNICA WIERCENIA W DREWNIE 30 mm
GWINT UCHWYTU 1/2"x20 UNF GWINT UCHWYTU 1/2"x20 UNF
WAGA NETTO 2,1 kg WAGA NETTO 2.2 kg

SBM-810 C

1Uchwyt bezkluczykowy

IRegulacja predkosci obrotowe;j

I Przetgcznik zmiany kierunku
obrotow

1 Przetgcznik udar/wiercenie

I Blokada pracy ciaggtej

I Korpus przektadni ze stopu
magnezowego

I Dodatkowa rekojesc

I Miekki uchwyt

IUchwyt kluczykowy

I Regulacja predkosci obrotowej

I1Dwa biegi

I Przetgcznik zmiany kierunku
obrotow

I Przetgcznik udar/wiercenie

I Blokada pracy ciggtej

1 Korpus przektadni ze stopu
magnezowego

I Dodatkowa rekojesc

I Miekki uchwyt

810w 0-2800 min®' 2-13mm 16 mm B10W 2-13 mm 16/ 16 mm

MOC PREDKOSCBEZ ~ ROZWARTOSC MAKS. SREDNICA MOC ROZWARTOSC MAKS. SREDNICA
ZNAMIONOWA OBCIAZENIA UCHWYTU WIERCENIA W BETONIE ZNAMIONOWA UCHWYTU WIERCENIA W BETONIE
NATEZENIE 3,8 A PREDKOSC BEZ OBCIAZENIA (BIEG I/11) 0-1200 / 0-2800 min-"
CZESTOTLIV\/OSC UDAROW 0-44800 min-" NATEZENIE 38A
MAKS. SREDNICA WIERCENIA W STALI 13 mm CZESTOTL\WOSC UDAROW (BIEG I/11) 0-19200 / 0-44800 min-’
MAKS. SREDNICA WIERCENIA W DREWNIE 30 mm MAKS. SREDNICA WIERCENIA W STALI 13/13 mm
GWINT UCHWYTU 1/2"x20 UNF MAKS. SREDNICA WIERCENIA W DREWNIE 40 /30 mm
WAGA NETTO 2,2kg GWINT UCHWYTU 1/2"x20 UNF
WAGA NETTO 2,5kg
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1 Uchwyt kluczykowy

1 Regulacja predkosci obrotowej

1Dwa biegi

1 Przetacznik zmiany kierunku
obrotow

I Przetacznik udar/wiercenie

I Blokada pracy ciaggtej

1 Korpus przektadni ze stopu
magnezowego

1 Dodatkowa rekojesc

1 Miekki uchwyt

SBM-1050 DT

1 Uchwyt kluczykowy

I Regulacja predkosci obrotowej

1Dwa biegi

1 Przetacznik zmiany kierunku
obrotow

I Przetacznik udar/wiercenie

1 Blokada pracy ciaggtej

1 Korpus przektadni ze stopu
magnezowego

1 Dodatkowa rekojesc

I Miekki uchwyt

1050w 1513 mm 16/ 16 mm 1050 W 3-16 mm 20/ 16 mm
MOC ROZWARTOSC MAKS. SREDNICA MOC ROZWARTOSC MAKS. SREDNICA
ZNAMIONOWA UCHWYTU WIERCENIA W BETONIE ZNAMIONOWA UCHWYTU WIERCENIA W BETONIE

PREDKOSC BEZ OBCIAZENIA (BIEG I/11) 0-1200 / 0-2800 min-"

PREDKOSC BEZ OBCIAZENIA (BIEG I/1l) 0-900 / 0-2500 min-"

NATEZENIE 4,88 A NATEZENIE 49A
CZESTOTLIWOSC UDAROW (BIEG I/11) 0-19200 / 0-44800 min-" CZESTOTLIWOSC UDAROW (BIEG I/11) 0-14400 / 0-40000 min-"
MAKS. SREDNICA WIERCENIA W STALI 13/13 mm MAKS. SREDNICA WIERCENIA W STALI 13/13 mm
MAKS. SREDNICA WIERCENIA W DREWNIE 40 /30 mm MAKS. SREDNICA WIERCENIA W DREWNIE 40/30 mm
GWINT UCHWYTU 1/2"x20 UNF GWINT UCHWYTU 1/2"x20 UNF
WAGA NETTO 26 kg WAGA NETTO 34kg

WIERTARKI UDAROWE
CECHY

1 Uchwyt kluczykowy
Zapewnia bezpieczne i prawidtowe zamocowanie osprzetu.

1 Uchwyt bezkluczykowy
Pozwala na szybkg wymiane osprzetu bez klucza.

1 Regulacja predkosci obrotowe;j
Pozwala na dobdr optymalnej predkosci do odpowiedniego materiatu.
Ustawiona predkosc¢ jest osiggana przez petne wcisniecie wigcznika.

1 Dwa biegi
Zapewnia maksymalng kontrole podczas pracy.

1 Trzy tryby pracy

Pozwala na wybér trybu pracy: wiercenie bez udaru ( drewno, metal,
plastik ), wiercenie udarowe ( beton, kamier ), podkuwanie ( usuwa-
nie tynku, ceramiki wykuwanie bruzd ).

1 Przetacznik zmiany kierunku obrotow
Pozwala na zmiane kierunku obrotéw dla réznych zastosowarn.

IUchwyt SDS PLUS

I Regulacja predkosci obrotowe;j

1 Przetgcznik funkeyjny (wiercenie,
wiercenie udarowe, podkuwanie)

I Funkcja ustawiania dtuta

I Przetgcznik zmiany kierunku
obrotow

1 Sprzegto bezpieczenstwa

I Dodatkowa rekojesc

I Miekki uchwyt

I Plastikowa walizka

850 w 0-1200 min-' e2J 86 mm
MOC PREDKOSC BEZ SIEA UDARU MAKS. SREDNICA
ZNAMIONOWA OBCIAZENIA WIERCENIA W BETONIE
NATEZENIE 38A
CZESTOTLIWOSC UDAROW 0-5100 min-"
MAKS. SREDNICA WIERCENIA W STALI 13 mm
MAKS. SREDNICA WIERCENIA W DREWNIE 40 mm
WAGA NETTO 32kg

PODKUWANIE
| KUCIE

Mtotowiertarki
Mtot udarowy

WIERCENIE | KUCIE
CECHY

1Uchwyty SDS PLUS
Pozwala na szybka wymiane osprzetu bez klucza.

1 Przetacznik funkcyjny (wiercenie udarowe, kucie)

Pozwala na wybdr trybu pracy: wiercenie bez udaru (drewno, metal,
plastik), wiercenie udarowe (beton, kamier), podkuwanie (usuwanie
tynku, ceramiki wykuwanie bruzd).

1 Regulowana predkos¢ obrotowa
Pozwala na dobdr optymalnej predkosci do odpowiedniego materiatu.

1 Przetacznik zmiany kierunku obrotéw
Pozwala na zmiane kierunku obrotéw dla réznych zastosowarn.
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BH09-26 BMC

1Uchwyt SDS PLUS

1 Przetgcznik funkeyjny (wiercenie,
wiercenie udarowe, podkuwanie)

1 Sprzegto bezpieczenstwa

1Uchwyt typu D

1 Dodatkowa rekojesc

1 Miekki uchwyt

I Plastikowa walizka

BH11-28 BMC

1Uchwyt SDS PLUS

1 Przetgcznik funkeyjny (wiercenie,
wiercenie udarowe, podkuwanie)

1 Sprzegto bezpieczenstwa

1Uchwyt typu D

1 Dodatkowa rekojesc

1 Miekki uchwyt

I Plastikowa walizka

Ja0w 830 min-* 4J 26 mm 1050 W 900 min-' 4) 28 mm
MOC PREDKOSC BEZ SItA UDARU MAKS. SREDNICA MOC PREDKOSC BEZ SItA UDARU MAKS. SREDNICA
ZNAMIONOWA OBCIAZENIA WIERCENIA W BETONIE ZNAMIONOWA OBCIAZENIA WIERCENIA W BETONIE
NATEZENIE 45A NATEZENIE 5A
CZESTOTLIWOSC UDAROW 4200 min- CZESTOTLIWOSC UDAROW 4400 min-t
MAKS. SREDNICA WIERCENIA W STALI 13 mm MAKS. SREDNICA WIERCENIA W STALI 13 mm
MAKS. SREDNICA WIERCENIA W DREWNIE 40 mm MAKS. SREDNICA WIERCENIA W DREWNIE 40 mm
WAGA NETTO 49 kg WAGA NETTO 52 kg

BH14-32 BMC

1Uchwyt SDS PLUS

1 Przetgcznik funkeyjny (wiercenie,
wiercenie udarowe, podkuwanie)

1 System ttumienia drgan

1 Sprzegto bezpieczenstwa

1Uchwyt typu D

1 Dodatkowa rekojesc

I Miekki uchwyt

I Plastikowa walizka

BH12-40 V BMC

1Uchwyt SDS MAX

1 Regulacja predkosci obrotowej

1 Przetgcznik funkeyjny (wiercenie
udarowe, kucie)

1 System ttumienia drgan

1 Sprzegto bezpieczenstwa

1 Wskaznik zasilania

I Dodatkowa raczka

I Miekki uchwyt

I Plastikowa walizka

1400 W 860 min-' 9J 32 mm 1850w  200-450 min-" 10J 40 mm
MOC PREDKOSCBEZ  SItA UDARU MAKS. SREDNICA MOC PREDKOSC BEZ SIEA UDARU MAKS. SREDNICA
ZNAMIONOWA OBCIAZENIA WIERCENIA W BETONIE ZNAMIONOWA OBCIAZENIA WIERCENIA W BETONIE
NATEZENIE 63 A NATEZENIE 54 A
CZESTOTLIWOSC UDAROW 4250 min-! CZESTOTLIWOSC UDAROW 1000-2800 min-"
MAKS. SREDNICA WIERCENIA W STALI 13 mm WAGA NETTO 7.4kg
MAKS. SREDNICA WIERCENIA W DREWNIE 40 mm
WAGA NETTO 54 kg
1Uchwyt SDS MAX
1 Regulowana predkosé CECHY
1 System ttumienia drgan
1Uchwyt typu D
I Dodatkowa rekojesc e )
I Miekki uchwyt 1 System ttumienia drgan
1Plastikowa walizka Ergonomiczna rekojes¢ znaczaco zmniejsza drgania.
1Uchwyty SDS PLUS, SDS MAX
Pozwala na szybka wymiane osprzetu bez klucza.
1 Przetacznik funkcyjny (wiercenie udarowe, kucie)
Pozwala na wybor trybu pracy: wiercenie bez udaru (drewno, metal,
12[][] W SDS MAX 15 J plastik), wiercenie udarowe (beton, kamien), podkuwanie (usuwanie
— Moc_ RODZAJ SItA UDARU tynku, ceramiki wykuwanie bruzd).
ZNAMIONOWA UCHWYTU L,
1 Regulowana predkos¢ obrotowa
) Pozwala na dobdr optymalnej predkosci do odpowiedniego materiatu.
NATEZENIE 581A ) )
CZESTOTLIWOSC UDAROW 1500-3000 min-" I Sprzeglo bezpieczenstwa _ : :
Chroni urzadzenie przed uszkodzeniem w przypadku zaklinowania
WAGA NETTO 7 kg . . .
wiertta podczas wiercenia.
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SZLIFOWANIE

| POLEROWANIE

Szlifierki proste
Szlifierki kgtowe
Polerka katowa
Szlifierki stotowe
Przecinarka do metalu

GS06-27 LV

I Dodatkowa rekojesc
I Miekki uchwyt

1Regulacja predkosci obrotowe;j
I Przedtuzona obudowa wrzeciona

I Dodatkowa rekojesc

I Regulacja predkosci obrotowe;j

600 W 12000-27000 min* 10 mm 6 mm
MOC PREDKOSC OBROTOWA SREDNICA SREDNICA
ZNAMIONOWA WRZECIONA NAKRETKI
NATEZENIE 28A
LICZBA PREDKOSCI 6
WAGA NETTO 1,46 kg

SZLIFOWANIE TOOLS
CECHY

1 Przedtuzona obudowa wrzeciona
Pozwala na prace w trudno dostepnych miejscach.

1 Regulowana predkosé
Pozwala na dobor optymalnej predkosci do odpowiedniego
materiatu i uzywanego osprzetu.

1 Migkki uchwyt

600w 12000-27000 min-' 10 mm B mm Dodatkowy komfort dla uzytkownika.
MOC PREDKOSC OBROTOWA SREDNICA SREDNICA i LA
ZNAMIONOWA WRZECIONA NAKRETK| IDodatkowa rekojesé Ny A
Pozwala na trzymanie narzedzia obiema rekami.
NATEZENIE 28A
LICZBA PREDKOSCI 6
WAGA NETTO 1,68 kg
WS07-115 WS07-125

I Metalowa obudowa I Metalowa obudowa

I Blokada wrzeciona I Blokada wrzeciona

I Dodatkowa rekojesé I Dodatkowa rekojesc

710w 11000 min-' M14 115 mm 710w 11000 min-* M14 185 mm
MOC PREDKOSC GWINT MAKS. @ TARCZY MOC PREDKOSC GWINT MAKS. @ TARCZY

ZNAMIONOWA OBROTOWA ZNAMIONOWA OBROTOWA
NATEZENIE 321 A NATEZENIE 321A
MAKS. @ TARCZY TNACEJ 115 mm MAKS. @ TARCZY TNACEJ 125 mm
MAKS. @ TARCZY SZLIFUJACEJ 115 mm MAKS. @ TARCZY SZLIFUJACEJ 125 mm
MAKS. @ TARCZY POLERSKIEJ 115 mm MAKS. @ TARCZY POLERSKIEJ 125 mm
MAKS. @ SZCZOTKI DRUCIANEJ 75 mm MAKS. @ SZCZOTKI DRUCIANEJ 75 mm
MAKS. @ SZCZOTKI DRUCIANEJ GARNKOWEJ 75 mm MAKS. @ SZCZOTKI DRUCIANEJ GARNKOWEJ 75 mm
WAGA NETTO 1,9 kg WAGA NETTO 1,95kg
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I Metalowa obudowa
I Blokada wrzeciona
- 1 Dodatkowa rekojesc

I Metalowa obudowa
I Blokada wrzeciona
1 Dodatkowa rekojesc

860 W 11000 min-' M14 115 mm 860 W 11000 min- M14 185 mm
MOC PREDKOSC GWINT MAKS. @ TARCZY MOC PREDKOSC BEZ GWINT MAKS. @ TARCZY
ZNAMIONOWA OBROTOWA ZNAMIONOWA OBCIAZENIA
NATEZENIE 3,89 A NATEZENIE 3,89 A
MAKS. @ TARCZY TNACEJ 115 mm MAKS. @ TARCZY TNACEJ 125mm
MAKS. @ TARCZY SZLIFUJACEJ 115 mm MAKS. @ TARCZY SZLIFUJACEJ 125 mm
MAKS. @ TARCZY POLERSKIEJ 115 mm MAKS. @ TARCZY POLERSKIEJ 125mm
MAKS. @ SZCZOTKI DRUCIANEJ 75 mm MAKS. @ SZCZOTKI DRUCIANEJ 75 mm
MAKS. @ SZCZOTKI DRUCIANEJ GARNKOWEJ 75 mm MAKS. @ SZCZOTKI DRUCIANEJ GARNKOWEJ 75 mm
WAGA NETTO 2,05 kg WAGA NETTO 2,1 kg
I Metalowa obudowa I Metalowa obudowa
1 Regulowana predkos¢ I Blokada wrzeciona
I Blokada wrzeciona 1 Dodatkowa rekojesc
I Dodatkowa rekojesc 1 Miekki uchwyt
860 W 3000-11000 min*  M14 125 mm 860 W 11000 min-' M14 185 mm
MOC PREDKOSC GWINT MAKS. @ TARCZY MOC PREDKOSC BEZ GWINT MAKS. @ TARCZY
ZNAMIONOWA OBROTOWA ZNAMIONOWA OBCIAZENIA
NATEZENIE 389A NATEZENIE 3,89 A
MAKS. @ TARCZY TNACEJ 125 mm MAKS. @ TARCZY TNACEJ 125 mm
MAKS. @ TARCZY SZLIFUJACEJ 125mm MAKS. @ TARCZY SZLIFUJACEJ 125mm
MAKS. @ TARCZY POLERSKIEJ 125 mm MAKS. @ TARCZY POLERSKIEJ 125 mm
MAKS. @ SZCZOTKI DRUCIANEJ 75 mm MAKS. @ SZCZOTKI DRUCIANEJ 75 mm
MAKS. @ SZCZOTKI DRUCIANEJ GARNKOWEJ 75mm MAKS. @ SZCZOTKI DRUCIANEJ GARNKOWEJ 75 mm
WAGA NETTO 2,1 kg WAGA NETTO 2,1 kg
I Metalowa obudowa I Metalowa obudowa
I Regulowana predkosc¢ I Blokada wrzeciona
I Blokada wrzeciona I Dodatkowa rekojesc
I Dodatkowa rekojesc I Miekki uchwyt
I Miekki uchwyt
860w 0-11000 min-* M14 1285 mm 1010w 11000 min-' M14 185 mm
MOC PREDKOSC GWINT MAKS. @ TARCZY MOC PREDKOSC BEZ GWINT MAKS. @ TARCZY
ZNAMIONOWA OBROTOWA ZNAMIONOWA OBCIAZENIA
NATEZENIE 3,89 A NATEZENIE 4,57 A
MAKS. @ TARCZY TNACEJ 125mm MAKS. @ TARCZY TNACEJ 125mm
MAKS. @ TARCZY SZLIFUJACEJ 125mm MAKS. @ TARCZY SZLIFUJACEJ 125mm
MAKS. @ TARCZY POLERSKIEJ 125mm MAKS. @ TARCZY POLERSKIEJ 125mm
MAKS. @ SZCZOTKI DRUCIANEJ 75 mm MAKS. @ SZCZOTKI DRUCIANEJ 75 mm
MAKS. @ SZCZOTKI DRUCIANEJ GARNKOWEJ 75 mm MAKS. @ SZCZOTKI DRUCIANEJ GARNKOWEJ 75 mm
WAGA NETTO 2,1 kg WAGA NETTO 2,35kg
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I Metalowa obudowa
I Blokada wrzeciona
I Rekojesc¢ zamknieta
1 Dodatkowa rekojesc
1 Miekki uchwyt

I Metalowa obudowa
I Blokada wrzeciona
1 Dodatkowa rekojesc
1 Miekki uchwyt

1300 W 8000 min-* M14 180 mm 1300 W 8000 min-* M14 180 mm
MOC PREDKOSC BEZ GWINT MAKS. @ TARCZY MOC PREDKOSC BEZ GWINT MAKS. @ TARCZY
ZNAMIONOWA OBCIAZENIA ZNAMIONOWA OBCIAZENIA
NATEZENIE 588 A NATEZENIE 588 A
MAKS. @ TARCZY TNACEJ 180 mm MAKS. @ TARCZY TNACEJ 180 mm
MAKS. @ TARCZY SZLIFUJACEJ 180 mm MAKS. @ TARCZY SZLIFUJACEJ 180 mm
MAKS. @ TARCZY POLERSKIEJ 180 mm MAKS. @ TARCZY POLERSKIEJ 180 mm
MAKS. @ SZCZOTKI DRUCIANEJ 75 mm MAKS. @ SZCZOTKI DRUCIANEJ 75 mm
MAKS. @ SZCZOTKI DRUCIANEJ GARNKOWE 75 mm MAKS. @ SZCZOTKI DRUCIANEJ GARNKOWEJ 75 mm
WAGA NETTO 3,5kg WAGA NETTO 3,6 kg

WS22-230 T

I Metalowa obudowa I Metalowa obudowa

1 Ptynny rozruch 1 Ptynny rozruch

I Blokada wrzeciona I Blokada wrzeciona

1 Rekojesc¢ antywibracyjna 1 Raczka antywibracyjna
1 0bracana rekojesc¢ 1 0bracana rekojesc¢

I Miekki uchwyt 1 Miekki uchwyt

29200 W 8000 min-' M14 180 mm 2200 W 6000 min-' M14 230 mm
MOC pREDKOS’C BEZ GWINT MAKS. @ TARCZY MOC PREDKOSC BEZ GWINT MAKS. @ TARCZY
ZNAMIONOWA OBC\AZEN\A ZNAMIONOWA OBCIAZENIA
NATEZENIE 10 A NATEZENIE 10 A
MAKS. @ TARCZY TNACEJ 180 mm MAKS. @ TARCZY TNACEJ 230 mm
MAKS. @ TARCZY SZLIFUJACEJ 180 mm MAKS. @ TARCZY SZLIFUJACEJ 230 mm
MAKS. @ TARCZY POLERSKIEJ 180 mm MAKS. @ TARCZY POLERSKIEJ 230 mm
MAKS. @ SZCZOTKI DRUCIANEJ 1700 mm MAKS. @ SZCZOTKI DRUCIANEJ 100 mm
MAKS. @ SZCZOTKI DRUCIANEJ GARNKOWEJ 1700 mm MAKS. @ SZCZOTKI DRUCIANEJ GARNKOWEJ 700 mm
WAGA NETTO 5kg WAGA NETTO 53 kg

WS24-230 T

I Metalowa obudowa
I Ptynny rozruch

I Blokada wrzeciona

I Obracana rekojesc¢

I Miekki uchwyt

I Metalowa obudowa

I Ptynny rozruch

I Blokada wrzeciona
I1Raczka antywibracyjna
1 Obracana rekojesc¢

I Rekojesc¢ zamknieta

I Miekki uchwyt

2200 W 6000 min- M14 230 mm 2400 W 6000 min-' M14 230 mm
MOC PREDKOSC BEZ GWINT MAKS. @ TARCZY MOC PREDKOSC BEZ GWINT MAKS. @ TARCZY
ZNAMIONOWA OBCIAZENIA ZNAMIONOWA OBCIAZENIA
NATEZENIE 10 A NATEZENIE 11,23 A
MAKS. @ TARCZY TNACEJ 230 mm MAKS. @ TARCZY TNACEJ 230 mm
MAKS. @ TARCZY SZLIFUJACEJ 230 mm MAKS. @ TARCZY SZLIFUJACEJ 230 mm
MAKS. @ TARCZY POLERSKIEJ 230 mm MAKS. & TARCZY POLERSKIEJ 230 mm
MAKS. @ SZCZOTKI DRUCIANEJ 100 mm MAKS. @ SZCZOTKI DRUCIANEJ 100 mm
MAKS. @ SZCZOTKI DRUCIANEJ GARNKOWEJ 100 mm MAKS. @ SZCZOTKI DRUCIANEJ GARNKOWEJ 100 mm
WAGA NETTO 54 kg WAGA NETTO 53kg
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WS24-230 D

I Metalowa obudowa
1 Ptynny rozruch

I Blokada wrzeciona

1 0bracana rekojesc¢

1Uchwyt typu D

1 Miekki uchwyt

OP13-180 TV

1 Regulowana predkos¢
I Blokada wrzeciona

1 Blokada pracy ciggtej
1 Dodatkowa rekojesc

1 Miekki uchwyt

2400w 6000 min-' M14 230 mm 1300 W 1000-3000 min*  M14 180 mm

MOC PREDKOSC BEZ GWINT MAKS. @ TARCZY MOC PREDKOSC GWINT MAX. DIAMETER

ZNAMIONOWA OBCIAZENIA ZNAMIONOWA OBROTOWA RUBBER PLATE

NATEZENIE 11,23 A NATEZENIE 6,5A

MAKS. @ TARCZY TNACEJ 230 mm WAGA NETTO 3,1kg

MAKS. @ TARCZY SZLIFUJACEJ 230 mm

MAKS. @ TARCZY POLERSKIEJ 230 mm

MAKS. @ SZCZOTKI DRUCIANEJ 100 mm

MAKS. @ SZCZOTKI DRUCIANEJ GARNKOWEJ 100 mm

WAGA NETTO 53Kkg

SZLIFOWANIE,
POLEROWANIE CECHY

1 Metalowa obudowa
Ochrania uzytkownika.

1 Regulowana predkos$é

1 0stona przed iskrami
I Stabilna podstawa
1 Podstawa z gumowymi nézkami

Pozwala na dobor optymalnej predkosci w zaleznosci od wybranego

materiatu i uzywanego osprzetu.

1 Raczka antywibracyjna
Zmniejsza zmeczenie przy dtugotrwatej pracy.

1 Ptynny rozruch
Zapewnia tagodny rozruch bez szarpniec¢ i obcigzenia
bezpiecznikow.

1 Obracana rekojes¢
Tylna rekojes¢ moze by¢ ustawiana w réznych pozycjach.

I Stabilna podstawa

1 Ostona przed iskrami

I Podstawa z gumowymi nézkami

150w 2950 min  125/1285mm  16/16 mm
MOC PREDKOSC BEZ SREDNICA TARCZY GRUBOSC
ZNAMIONOWA OBCIAZENIA SZLIFIERSKIEJ TARCZY
NATEZENIE 0,65A
SREDNICA OTWORU MOCOWANIA TARCZY 12,7 /12,7 mm
GWINT M12
WAGANETTO 5,2 kg

1 Ostona przed iskrami
I Stabilna podstawa
I Podstawa z gumowymi nézkami

eal W 2350 min-* 150/150mm  20/40 mm [0 wW 2350 min*  200/200mm  20/20 mm
MOC PREDKOSC BEZ SREDNICA TARCZY GRUBOSC MOC PREDKOSC BEZ SREDNICA TARCZY GRUBOSC
ZNAMIONOWA OBCIAZENIA SZLIFIERSKIEJ TARCZY ZNAMIONOWA OBCIAZENIA SZLIFIERSKIEJ TARCZY
NATEZENIE 1,09 A NATEZENIE 1,53 A
SREDNICA OTWORU MOCOWANIA TARCZY 12,7/32mm SREDNICA OTWORU MOCOWANIA TARCZY 16/16 mm
GWINT M12 GWINT M12
WAGA NETTO 8,9 kg WAGA NETTO 13,3kg
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SDS-2200

I Blokada witgcznika

IBlokada wrzeciona
IRegulacja kata ciecia
10granicznik gtebokosci ciecia
1 Ostona tarczy

1Pozycja do przenoszenia

I Miekki uchwyt

2200W 3750 min"  19/25,4/32 mm 355 mm
MOC PREDKOSC BEZ SREDNICA OTWORU MAKS. @ TARCZY
ZNAMIONOWA OBCIAZENIA MOCOWANIATARCZY TNACEJ
NATEZENIE 10A
MAKS. ROZMIAR CIECIA 0 ° / 45 ° (KSZTALT O) @120/ 2100 mm
MAKS. ROZMIAR CIECIA 0 ° / 45 ° (KSZTALT O) 110X 110/ 85 X 85 mm

OBROBKA METALU
CECHY

1 Regulowana predkosé

Pomaga w doborze optymalnej predkosci obrotow do efektywne;j
obrébki réznych materiatéw czy tez czyszczeniu lup polerowaniu
powierzchni.

1 0granicznik gtebokosci ciecia
Stuzy do ustawienia maksymalnej gtebokosci ciecia przed
rozpoczeciem pracy.

1 Ostona przed iskrami

Wykonana z pleksi ostona chroni uzytkownika przed iskrami, drobi-
nami metalu podczas szlifowania. Ostona moze by¢ ustawiana pod
réznymi katami.

1 Pozycja do przenoszenia
Umozliwia opuszczenie i zablokowanie uchwytu do przenoszenia

MAKS. ROZMIAR CIECIA 0 ° / 45 ° (KSZTALT () 90 X 205 /90 X 80 mm lub przechowywania.
MAKS. ROZMIAR CIECIA O ° / 45 ° (KSZTALTL.) 140 X 140/ 85 X 85 mm
WAGA NETTO 16,4 kg

STS05-55 DV

I Blokada pracy ciggtej
1 Regulowana predkos¢
1 4-stopniowe podcinanie

CIECIE

s00w 700-3000 min-" 59 mm B mm

MOC CZESTOTLIWOSC SKOKOW ~ ZAKRES CIECIA ~ ZAKRES CIECIA

Wyrzynarka ZNAMIONOWA W DREWNIE W METALU
PrZGCInarka dO kamlenla NATEZE’\“E 2,2A
Pilarki tarczowe WIELKOSCE SKOKU 18 mm
Lo ZAKRES CIECIA W ALUMINIUM 10 mm
o Ukosnice MAKS. KAT NACHYLENIA CIECIA LEWO / PRAWO 45° ] 45°
Ukosnice z posuwem WAGA NETTO 2kg

CIECIE
CECHY

I Blokada pracy ciagtej
10stona tarczy diamentowej

1 4-stopniowe podcinanie
Pozwala na zmiany stopnia podcinania w zaleznosci od obrabiane-
go materiatu.

1 Regulowana predkosé
Umozliwia ustawienie optymalnej predkosci do obrabianego

materiatu.
1200w 13000 min*  115/110 mm 34 mm IRegulacja kata ciecia Yy

MOC PREDKOSC BEZ MAKS. / MIN MAKS. GEEBOKOSC Pozwala na precyzyjne wykonywanie cie¢ pod katem.
ZNAMIONOWA OBCIAZENIA @ TARCZY CIECIA POD KATEM 90 1 Blokada pracy ciagle]

) Utatwia tryb pracy ciggtej poprzez zablokowania wcisnietego
NATEZENIE 55A przycisku on/off.
@ OTWORU MOCOWANIA TARCZY 20 mm et -
GRUBOSCG TARCZY DIAMENTOWEE 17 mm W ? c;%ikpgé"%::y 2(;2[;" g
WAGA NETTO 2.8kg ya porny yeg y
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HKS12-54

I Regulacja kata ciecia
1 Regulacja gtebokosci ciecia
I Blokada wrzeciona

I Regulacja kata ciecia
1 Regulacja gtebokosci ciecia
I Blokada wrzeciona

1200 W 5000 min-* 165 mm 55 mm 1200w 5000 min*  190/184 mm B5 mm
MOC PREDKOSC BEZ @ TARCZY MAKS. GLEBOKOSC MOC PREDKOSC BEZ MAX/MIN @ TARCZY MAKS. GEEBOKOSC
ZNAMIONOWA OBCIAZENIA CIECIA POD KATEM 90° ZNAMIONOWA OBCIAZENIA CIECIA POD KATEM 90°
NATEZENIE 55A NATEZENIE 55A
MAKS. / MIN. @ OTWORU MOCOWANIA TARCZY 20/16 mm MAKS. / MIN. @ OTWORU MOCOWANIA TARCZY 20/16 mm
MAKS. GRUBOSC TARCZY 2,4 mm MAKS. GRUBOSC TARCZY 2,4 mm
MAKS. GEEBOKOSC CIECIA POD KATEM 45° 36 mm MAKS. Gt EBOKOSC CIECIA POD KATEM 45° 45 mm
WAGA NETTO 3,6 kg WAGA NETTO 3,7kg

HKS15-65

I Regulacja kata ciecia
1 Regulacja gtebokosci ciecia
I Blokada wrzeciona

I Regulacja kata ciecia

1 Regulacja gtebokosci ciecia
I Blokada wrzeciona

1 Miekki uchwyt

1500w 5000 min*  190/184 mm 65 mm 1800W 4800 min~*  210/200mm 75 mm
MOC PREDKOSCBEZ ~ MAX/MIN @ TARCZY MAKS. GLEBOKOSC MOC PREDKOSC BEZ ~ MAX/MIN @ TARCZY  MAKS. GLEBOKOSC
ZNAMIONOWA  OBCIAZENIA CIECIA POD KATEM 90° ZNAMIONOWA OBCIAZENIA CIECIA POD KATEM 90°
NATEZENIE 6,5A NATEZENIE 83A
@ OTWORU MOCOWANIA TARCZY 20 mm @ OTWORU MOCOWANIA TARCZY 20 mm
MAKS. GRUBOSC TARCZY 2,5 mm MAKS. GRUBOSC TARCZY 2,5 mm
MAKS. GLEBOKOSC CIECIA POD KATEM 45° 44 mm MAKS. GLEBOKOSC CIECIA POD KATEM 45° 55 mm
WAGA NETTO 4,1 kg WAGA NETTO 6,2 kg
I Regulacja kata ciecia 1 Stét obrotowy. Regulacja kata
I Regulacja gtebokosci ciecia I Mocowania materiatu
I Blokada wrzeciona 1 System odsysania pytu
I Miegkki uchwyt
1800W  4800min  235/230mm 85 mm 1200 W 8000 min*  210/205mm  30/30 mm
MOC PREDKOSCBEZ  MAX/MIN@TARCZY  MAKS. GLEBOKOSC MOC PREDKOSC BEZ MAX/MIN @ TARCZY MAX/MIN BORE
ZNAMIONOWA OBCIAZENIA CIECIA POD KATEM 90° ZNAMIONOWA OBCIAZENIA @ TARCZY
NATEZENIE 83 A NATEZENIE 6A
MAKS. / MIN. @ OTWORU MOCOWANIA TARCZY 30/20 mm MAKS. GRUBOSC TARCZY 2,8 mm
MAKS. GRUBOSC TARCZY 2,5 mm MAKS. Gt EBOKOSC CIECIA POD KATEM 0° / 90° (H X W) 65 x 105 mm
MAKS. GELEBOKOSC CIECIA POD KATEM 45° 65 mm MAKS. GELEBOKOSC CIECIA POD KATEM 45° / 90° (H x W) 65X 75 mm
WAGA NETTO 7.2 kg MAKS. Gt EBOKOSC CIECIA POD KATEM 0° / 45° 30 x 105 mm
MAKS. GELEBOKOSC CIECIA POD KATEM 45° / 45° (H x W) 30 x 75 mm
WAGA NETTO 9 kg
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KGS16-255

10bracany stot

1 Funkcja posuwu

I Mocowania materiatu

I Dwustronne przedtuzenie stotu
1 System odsysania pytu

10bracany stot

IMocowania materiatu

I Dwustronne przedtuzenie stotu
1 System odsysania pytu

1600 W 4800 min*  255/250mm  30/30 mm 1600 W 4800 min*  210/205mm  30/16 mm

MOC PREDKOSC BEZ MAX/MIN @ TARCZY MAX/MIN BORE MOC PREDKOSC BEZ MAX/MIN @ TARCZY MAX/MIN BORE
ZNAMIONOWA OBCIAZENIA @ TARCZY ZNAMIONOWA OBCIAZENIA @ TARCZY
NATEZENIE 7A NATEZENIE 7A
MAKS. GRUBOSC TARCZY 3mm MAKS. GRUBOSC TARCZY 2,8mm
MAKS. GEEBOKOSC CIECIA POD KATEM 0° / 90° (H X W) 70 x 150 mm MAKS. GEEBOKOSC CIECIA POD KATEM 0° / 90° (H X W) 65 x 305 mm
MAKS. GEEBOKOSC CIECIA POD KATEM 45° / 90° (H x W) 70 x 110 mm MAKS. GLEBOKOSC CIECIA POD KATEM 45° / 90° (H x W) 65x 210 mm
MAKS. GLEBOKOSC CIECIA POD KATEM 0° / 45° 40 x 150 mm MAKS. GEEBOKOSC CIECIA POD KATEM 0° / 45° 35x 305 mm
MAKS. GEEBOKOSC CIECIA POD KATEM 45° / 45° (H x W) 40x 110 mm MAKS. GLEBOKOSC CIECIA POD KATEM 45° / 45° (H x W) 35x210 mm
WAGA NETTO 11 kg WAGA NETTO 20 kg

CIECIE

10bracany stot

1Sliding saw head CECHY
I Mocowania materiatu
I1Dwustronne przedtuzenie stotu

1System odsysania pytu
y / o 1 Regulacja kata cigcia
Pozwala na precyzyjne wykonywanie cie¢ pod katem.
Kat ustawia sie na specjalnej skali i blokuje dociskami.

1 Regulacja gtebokosci ciecia
Pozwala na kompleksowe wykonywanie szerokiego zakresu prac w
drewnie, aluminium .

1800 W 4800 min*  255/250 mm 30/16 mm 1 Obracany stét

MOC PREDKOSC BEZ MAX/MIN @ TARCZY MAX/MIN BORE Stot roboczy mozna obraca¢ w celu uzyskania pozadanego kata.

ZNAMIONOWA OBCIAZENIA OTARCZY 1 Dwustronne przedtuzenie stotu
p

_ Umozliwia ciecie wiekszych materiatow.
NATEZENIE 8A
MAKS. GRUBOSC TARCZY 3mm 'EVStem gdsysfg’y*” R orica i _
MAKS. GEEBOKOSC CIECIA POD KATEM 07/ 90° (H X W) 75 x 430 mm Sdfdfgizga Bl L DICOMOTKAILMOZIWIA pOCTaCzenie
MAKS. GELEBOKOSC CIECIA POD KATEM 45° / 90° (H x W) 75 x 305 mm '
MAKS. GLEBOKOSC CIECIA POD KATEM 0° / 45° 40 x 430 mm
MAKS. GLEBOKOSC CIECIA POD KATEM 45° / 45° (H x W) 40 x 305 mm
WAGA NETTO 23 kg

OF-1050 V

I Blokada wrzeciona
1 Elektroniczna regulacja obrotéw
I Regulacja gtebokosci frezowania

FREZOWANIE
| SZLIFOWANIE

1050w 12000-30000 min* B mm a0 mm

Frezarki gornowrzecionowe MOC PREDKOSC BEZ UCHWYT GRUBOSC
Szlifierki oscylacyjne ZNAMIONOWA OBCIAZENIA NARZEDZIOWY @ FREZOWANIA
Sleﬂerka mlmOérodOWa NATEZENlE 45A
Szlifierka tasmowa WAGA NETTO 32kg
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OF-2100 V

1 Ptynny rozruch

I Blokada wrzeciona

1 Elektroniczna regulacja obrotow
1 Regulacja gtebokosci frezowania

i

1 System odsysania pytu
1 Zatrzask mocujacy papier scierny
1 Miekki uchwyt

2100w 8000-23000 min-" 12 mm 60 mm 200 W 24000 min*  90x187 mm  80x230 mm

MOC PREDKOSC BEZ UCHWYT GRUBOSC MOC CZESTOTLIWOSC WYMIAR TARCZY ROZMIAR PAPIERU
ZNAMIONOWA OBCIAZENIA NARZEDZIOWY @ FREZOWANIA ZNAMIONOWA DRGAN SCIERNEJ SCIERNEGO

NATEZENIE 9A NATEZENIE 06A

TULEJA REDUKCYJNA FI 8 mm PREDKOSC BEZ OBCIAZENIA 12000 min-"

WAGA NETTO 6,5 kg SREDNICA TARCZY 1,6 mm

MOCOWANIE PAPIERU Zatrzask

WAGA NETTO 1,64 kg

ESS03-230 DV

I Regulowana predkos¢

I System odsysania pytu

I Zatrzask mocujacy papier scierny
I Miekki uchwyt

EX03-150 D

1System odsysania pytu
I Mocowanie papieru na rzep
1 Miekki uchwyt

320w  12000-24000 min-* 115x230 mm 115x280 mm 300w 24000 min-* 150 mm
MOC CZESTOTLIWOSC WYMIAR TARCZY ROZMIAR PAPIERU MOC ZNAMIONOWA CZESTOTLIWOSC DRGAN SREDNICA TARCZY
ZNAMIONOWA DRGAN SCIERNEJ SCIERNEGO
NATEZENIE 09A NATEZENIE 1,4 A
PREDKOSC BEZ OBCIAZENIA 6000-12000 min-' PREDKOSC BEZ OBCIAZENIA 12000 min-*
OSCYLACJA 2,5mm MIMOSROD 2mm
MOCOWANIE Zatrzask MOCOWANIE Rzep
WAGA NETTO 2,43 kg WAGA NETTO 1,77 kg
FREZOWANIE | SZLIFOWANIE
I Regulowana predkos¢
1 Sysgtem odsysaenia pytu C EC HY
I Mocowanie na zacisk
1Sruba regulacyjna
1 Miegkki uchwyt
1 Zatrzask mocujaca papier scierny.
Specjalnie zaprojektowana dzwignia pomaga w wygodnej wymianie
papierow sciernych.
1 System mocowania papieréw na rzep
Umozliwia szybkie mocowanie papieru sciernego.
1 Regulowana predkos$é
qoow 200-380 m/min B33 mm 76 mm Kontroluje predkos¢ aby osiggnaé optymalne wykoriczenie do
MOC PREDKOSC DEUGOSCE SZERQKOSC wybranej powierzchni.
ZNAMIONOWA TASMY TASMY TASMY I Blokada wrzeciona
) Unieruchamia wrzeciono tak aby utatwi¢ mocowanie i wymiane
NATEZENIE 39A frezow..
WAGA NETTO 3 kg

1 Ptynny rozruch
Zapewnia powolny start frezarki. Maszyna osigga petng moc bez
obcigzania sieci.
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OPALARK]I,
MALOWANIE

| DMUCHAWA

Opalarki
Pistolety do farb
Dmuchawa

HLP20-600 K

1Bieg chtodzacy

1 Zestaw dysz

IMozliwa praca w pionie

10budowa termoodporna

IRegulacja temperatury i przeptywu
powietrza (3 biegi)

HLP16-500
1 Zestaw dysz
I Mozliwa praca w pionie
10budowa termoodporna
1 Regulacja temperatury i przeptywu
powietrza (2 biegi)

1600 W 500 °C 500 l/min
MAKS. MOC ZNAMIONOWA MAKS. TEMPERATURA MAKS. PRZEPEYW
POWIETRZA
MOC (BIEG |/ 1I) 900/ 1600 W
NATEZENIE 7A
TEMPERATURA (BIEG I/ 1I) 350/ 500 C°

PRZEPLYW POWIETRZA (BIEG | / II) 300/ 500 I/min
WAGA NETTO 0,5kg

HLP20-600 K BMC

1 Bieg chtodzacy

1Zestaw dyszy

I Mozliwa praca w pionie

1 0budowa termoodporna

I Regulacja temperatury i przeptywu
powietrza (3 biegi)

I Plastikowa walizka

2000w 600 °C 900 l/min 2000w 600 °C 900 l/min
MAKS. MOC ZNAMIONOWA ~ MAKS. TEMPERATURA MAKS. PRZEPEYW MAKS. MOC ZNAMIONOWA MAKS. TEMPERATURA MAKS. PRZEPEYW
POWIETRZA POWIETRZA

MOC (BIEG I / 11/ 1lT) 150/ 150-1900 / 250-2000 W

MOC (BIEG I / 11/ 11I) 150 / 150-1900 / 250-2000 W

NATEZENIE 86 A

NATEZENIE 86A

TEMPERATURA (BIEG I / 11/ 11I) 50/ 50-600 / 50-600 C*

TEMPERATURA (BIEG | / 11/ 11I) 50/ 50-600 / 50-600 C°

PRZEPLYW POWIETRZA (BIEG I /11 /1) 350 /350 /500 I/min

PRZEPLYW POWIETRZA (BIEG I / 11/ 1I1) 350 /350 /500 I/min

WAGA NETTO 0,8 kg

WAGA NETTO 0,8 kg

OPALARKI
CECHY

1Bieg chtodzacy

Pozwala na szybkie schtodzenie opalarki wydtuzajgc zywotnosc
grzatki. Materiaty moga by¢ schtodzone po obrébce cieplnej. W tym
trybie grzatka jest wytaczona i pracuje tylko wentylator.

1Zestaw dysz

Sa pomocne w efektywnym wykonywaniu specyficznych prac.
1 Mozliwos¢ pracy w pionie

Konstrukcja urzgdzenia pozwala na prace stacjonarna.

ESP01-250

I Regulacja strumienia farby

B0w 50-250 ml/min 140 bar 800 ml
MOC PRZEPLYW MAKS. CISNIENIE POJEMNOSC

ZNAMIONOWA SPREZAJACE ZBIORNIKA
NATEZENIE 08A
MAKS. LEPKOSC 35DIN-s
SREDNICA DYSZY 0,8 mm
WAGA NETTO 1,65 kg
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MALOWANIE

1 Regulowany strumien farby

1 Regulowana dysza CEC HY

1 Praktyczny i ergonomiczny
uchwyt

1 Regulowana dysza
Pozwala na wybor jednego z trzech ksztattow rozpylacza w
zaleznosci od rodzaju farby i wielkosci malowanej powierzchni.

1 Regulacja przeptywu farby
Umozliwia ustawienie intensywnosci nanoszenia farby celem
uzyskania pozadanego efektu.

s00w 0-200 mi/min 0,1-0,2 bar 1000 ml 1 Uchwyt na zbiornik

MOC PRZEPEYW MAKS. CISNIENIE POJEMNOSC Podstawa wyposazona jest w uchwyt do zabezpieczenia pistoletu
ZNAMIONOWA SPREZAJACE ZBIORNIKA na czas transportu lub przerw w pracy.
NATEZENIE 22A
MAKS. LEPKOSC 40 DIN-s
SREDNICA DYSZY Tmm
WAGA NETTO 29 kg

o DMUCHAWA
I Worek na py

1 Blokada pracy ciggtej CEC HY

I Funkcja nadmuchu / zasysania

1 Podwojny tryb
Umozliwia zmiane trybu pracy z dmuchawy na odkurzacz.

1 Worek na pyt
W zestawie znajduje sie praktyczny worek na odpadki.

1 Blokada pracy ciagtej

Utatwia tryb pracy ciggtej poprzez zablokowania wcisnietego

950w 14000 min-* 3,5 m¥/min przycisku on/off.

MOC ZNAMIONOWA PREDKOSC BEZ OBCIAZENIA PRZEPLYW POWIETRZA

NATEZENIE 25A
WAGA NETTO 1,72 kg

MMA-200

I Spawanie metodg MMA elektrodg
otulong

1 Wyjscie pradu statego spawania

IMoc wejsciowa 1-fazowa

I Technologia IGBT

1 System chtodzenia

1Urzadzenie ekologiczne

SPAWANIE

45-200 A 218-264 Vv 2,9-3,2 mm
ZAKRES REGULACJI NAPIECIE WYJSCIOWE SREDNICA ELEKTRODY
Inverter DC MMA urzgdzenie spawalnicze PRADU

NAPIECIE WEJSCIOWE AC220V+15%
CZESTOTLIWOSC 50/60 Hz
MOC POBIERANIA 4,6 kVA
NAPIECIE BEZ OBCIAZENIA 58V
CYKL PRACY 35%
WYDAJINOSC 80%
WAGANETTO 59 kg
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TABELA ZASTOSOWAN SZCZOTEK WEGLOWYCH

Szczotki weglowe
Sztuki

Kod
D-001

Kategoria

2 Mtotowiertarki

Elektronarzedzia

Model
BH11-30

BH11-30 V

D-002

N

Strugi

HB02-82

HB03-82

D-003

Mtotowiertarki

BH12-40

BH12-40V

D-005

Wyrzynarki

STS-750 VP

D-006

Mtot udarowy

H-1200

D-007

N NN N

Pity szablaste

SS-500

SS-500 VS

Szczotki weglowe

Elektronarzeadzia

D-009

2 Wiertarki

BM-300

BM-400

BM-400 C

D-010

Wiertarki

BM-600

BM-600 C

BM-710

Wiertarko-mieszarka

BM-1050 M

Wiertarki udarowe

SBM-500

SBM-600
SBM-780
SBM-780 C
SBM-810
SBM-810 C

SBM-810 T

SBM-1050 T

BM-1050 M

2 Wkretarki sieciowe

TS-550

TS-550V

Mtotowiertarki

SBH-420 TS

SBH-500 TS
SBH-500 DS
SBH-600 TS

SBH-600 DS

SBH-600 DSL

SBH-750 TS

SBH-750 DS
SBH-750 DSL

SBH-900 T

SBH-900 DS
SBH-900 DSL

D-011

Polerki

OP13-180 TV

OP13-180 DV

Szlifierki katowe

2

WS07-115

WS07-125

WS08-115
WS08-115V

WS08-125

WS08-125 V

WS08-116 T

WS08-1156 TV
WS08-126T
WS08-125TV
WS10-1156T

WS10-116 TV

WS10-1256 T
WS10-125 TV
WS13-160 T
WS13-150 D
WS13-180 T
WS13-180 D
WS13-180 TV

WS13-180 DV

Mtotowiertarki

BH-650

BH-650 VS

BH-750

BH-750 VS

BH-850

BH-850 VS

BH-950

BH-950 VS

do kamienia

Kod Sztuki Kategoria Model
Szlifierki proste GS06-27
GS06-27 V
GS07-27L
GS06-27 LV
D-011 2 Klucz udarowy SS09-24
Wiertarko-mieszarka BM-720 M
Pity tarczowe HKST285
Y HKS12-65
Przecinarka do metalu ~ LS-550
Szlifierki katowe WS18-180 T
WS18-230 T
WS24-180 T
WS24-180 D
D-012 9 WS24-230 T
WS24-230 D
Pity tarczowe HKS1876
HKS18-85
Pita stofowa TKS18-255
TKS18-255 K
. - . EX03-125V
Szlifierki mimosrodowe EX03-150 V
ESS-120
ESS-150
D-013 2 Szlifierki oscylacyjne ESS190
ESS-200 V
ESS-320
ESS-320 V
Wyrzynarki STS05-60D
STS06-80 D
BS07-75
Szlifierki tasmowe BSOrTsV.
BS09-75
D-014 2 BS09-75V
KGS12-190
Ukosnice KGS12-210
KGS12-190 P
D-015 2 Przecinarka do metalu ~ SDS22-355 T
D-016 9 Frezarki OF-1800 VE
gornowrzecionowe OF-2100 VE
KGS16-255
D-017 2 Ukosnice KES16210P.
KGS18-255 P
KGS18-305 P
: SE-250
D-020 2 Skrobaki SE2s0v
D-022 2 Ukos$nica KGS12-210K
D-023 2 Ukosnica KGS18-225 K
D-024 2 Ukosnica KGS18-305 K
D-025 2 Mtotowiertarka SBH08-26 T
D-101 2 Pita tarczowa HKS15-65
) S EX03-125D
D-102 2 Szlifierki mimosrodowe EX03-150 D
L BM-280
D-103 2 Wkeretarki sieciowe BM280T
D-104 2 Strug HBO3-110 T
) : SBHO6-20 T
D-501 2 Mtotowiertarki SBHO7-22 T
D-502 2 Solifierki lacyi ESS02-187 T
D-503 2 ZIMETkIoseylacyin®  "£5503-230 DV
D-504 2 W ki STS05-565 DV
D-505 2 yrzynark STS07-85 DV
D-506 2 Frezarki OF-2100V
D-507 2 gérnowrzecionowe OF-1050 V
018135064 2 BH09-26 BMC
018136064 2 Mtotowiertarki BH11-28 BMC
018137064 2 BH14-32 BMC
362079 2 Pilytarczowe HKS12:63
HKS12-54
36209300101 2 Przecinarka diamentowa MS12-115
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NOTES

DYSTRYBUTOR

ELEKTRO-METAL Grzegorz Golenia

tancut, ul. Kochanowskiego 88

www.elektrometal.net.pl
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ELEKTRO[QL!

Rokzaloieniatess  LANCUT

ELEKTRONARZEDZIA

DLA PROFESJONALISTOW | HOBBYSTOW

SPRZEDAZ - NAPRAWA - POKAZY - SZKOLENIA - DORADZTWO

®
Twoj regionalny przedstawiciel handlowy:

www.dwt.pl

ELEKTRO[DL!

LANCUT
AUTORYZOWANY DYSTRYBUTOR

Hardware tools and equipment






